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1 

S&TT, KASSETT OCH APPARAT FOR VATSKEFRYSNING 

Foreliggande uppfinning hanfor sig allmant till in- 
frysning av vatska, speciellt blodplasma, i vatskebehal- 
lare. Narmare bestamt avser uppf inningen ett satt, en ap- 
parat och en kassett for sadan behandling av en relativt 
stor volym vatska, dvs. med utnyttjande av ett relativt 
stort antal vatskebehallare. 

Av erfarenhet vet man att blodplasma skall frysas 
snarast mojligt efter tappningen av blodet och separe- 
ringen av blodplasman, narmare bestamt bor det ga hogst 
tva timmar fran tappningen till dess att infrysningen pa- 
borjas. Sjalva infrysningen bor ske sa snabbt att plasman 
inom loppet av en timme kommit ned i en temperatur av un~ 
gefar -30 °C. Efter infrysningen forvaras plasman normalt 
vid en temperatur av ungefar -70°C i avvaktan p& trans- 
port till exempelvis ett f oradlingsstalle. 

Tidigare kanda exempel pa vatskebeh&llare f5r plasma 
ar plastpasar eller vasentligen parallellepipediska 
plastbehallare, sa kallade ampuller, i vilka plasman in- 
rymdes under hanteringen fran tappningsstallet till for- 
adlingsstallet. 

Det ar ocks& tidigare kant att utnyttja olika former 
av kylda vatskebad, kylda metallblock med mot vatskebe- 
hallarna svarande halrum och kyld luft av hog hastighet 
for infrysningen av de kanda vatskebehallarna. Kylning 
med jetluftstralar finns mer detaljerat beskriven i den 
internationella patentansokan WO97/30317. 

Samtliga kanda metoder for infrysning av plasma ar 
avsedda for relativt sma plasmamangder , dvs, for ett re- 
lativt litet antal behallare, och ar inte lSmpade f5r 
uppskalning till stcjrre vatskevolymer och darmed atfol- 
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teringen av behallarna blir omstandlig. Att reducera an- 
talet behallare genom att oka volymen hos varje behallare 
&r ej heller praktiskt mBjligt eller ens Gnskvart nar det 
galler blodplasma, detta pa grund av att "traceability" 
5 eller sparbarhet ar eller kan komma att bli ett krav, 
vilket naturligtvis innebar att blandning av blodplasma 
fr&n exempelvis olika givare ej kan tillatas, eller i 
vissa fall endast i begransad omfattning. 

Andamalet med f5religgande uppfinning £r d£rf5r att 
10 mojliggora en enkel hantering av ett relativt stort antal 
vatskebehallare vid infrysning av vatskan i behallarna. 

Detta andamal uppnas enligt uppfinningen genom att 
ett satt att genomfora frysning av en vatska, som Sr in- 
rymd i ett flertal vatskebehallare, ges de sardrag som 
15 framgar av ef terfol jande patentkrav 1. 

Detta satt innebar saledes att i ett forsta steg ett 
antal av vatskebehallarna placeras i ett lager p& en bot- 
tenplatta; att i ett andra steg en mellanplatta placeras 
pa det dessforinnan placerade lagret av v&tskebeh&llare; 
20 att i ett tredje steg ytterligare ett antal av vatskebe- 
hallarna placeras i ett lager pa den dessf 5rinnan place- 
rade mellanplattan; att det andra och det tredje steget 
upprepas ett f orutbestamt antal ganger; samt att plattor- 
na och vatskebehallarna tillsammans infores i en frystun- 
25 nel med ett strommande kylmedium och kvarhalles i frys- 

tunneln, tills vatskan i alia vatskebehallarna har fryst. 

Det inses att utnyttjandet av de sarskiida plattorna 
gor det enkelt att i ordningsstalla en sats med ett stort 
antal vatskebehallare atskilt fran sjalva f rysapparaten 
30 och att denna sats enkelt kan inforas i f rysapparaten och 
efter infrysning Ilka enkeltkan tagas^ ut fr&n frysappa- 
raten. Den astadkomna banter ingen innebar aven att vats- 
kebehallarna i varje skede enkelt kan identif ieras, exem- 
pelvis genom att en streckkodslasare riktas mot streck- 
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kodsetiketter, som anbringats pa vatskebehallarna vid pa- 
fyllningen av vatska. Om streckkodslasaren anvandes for 
registrering av de lasta data, jamte tidpunkt och identi- 
tet for den som anvander streckkodslasaren, i ett lamp- 
5 ligt register, blir hela behandlingsprocessen sparbar for 
varje enskild vatskebehallare. 

Enligt uppfinningen ar aven en kassett astadkommen 
for genomforande av ovannamnda satt, vilken kassett har 
de i patent kravet 2 angivna sardragen. F5redragna utf5- 
10 ringsformer av kassetten ar angivna i patent kraven 3-6. 

Denna kassett har saledes en bottenplatta for uppba- 
rande av ett antal av vatskebehallarna i ett lager; samt 
ett flertal mellanplattor med vasentligen samma dimensio- 
ner som bottenplattan for placering pa var sitt lager av 
15 vatskebehallare och uppbarande av ett ytterligare lager 

av vatskebehallare, varvid plattorna och vatskebehallarna 
ar avsedda att tillsammans inforas i en frystunnel med 
ett strommande kylmedium for att kvarhallas i frystun- 
neln, tills vatskan i alia vatskebehallarna i kassetten 
20 har fryst. 

Kassetten har vidare lampligen tva motstaende sido- 
vaggar, som ar forbundna med bottenplattan for att med 
denna bilda en U-form, sa att varje mellanplatta vid pla- 
ceringen pa ett lager av vatskebehallarna blir fixerad i 
25 tvarled relativt sidovaggarna. 

Varje mellanplatta har f oretradesvis med sidovaggar- 
na sa samverkande organ, att varje mellanplatta vid pla- 
ceringen pa ett lager av vatskebehallarna blir fixerad i 
langdled relativt sidovaggarna* 
30 Vatskebehallarna ar f oretradesvis flexibla och varje 

mellanplatta har da lampligen distansorgan for bestamning 
av avstandet till underliggande mellanplatta respektive 
bottenplatta. 
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Vidare kan bottenplattan och varje mellanplatta ha 
ett flertal genomg&ende kanaler, som stracker sig i re- 
spektive plattas plan fOr medgivande av kylmediets genom- 
stromning och darmed kylning av bottenplattan och mellan- 
5 plattorna, da kassetten ar inford i frystunneln. 

Enligt uppfinningen ar vidare en frysapparat astad- 
kommen for genomforande av ovannamnda satt, vilken frys- 
apparat har de i patentkravet 7 angivna sardragen. Fore- 
dragna utf Sringsf ormer av f rysapparaten &r angivna i pa- 
10 tentkraven 8-11. 

Frysapparaten har s&ledes en kassett, vilken inne- 
fattar en bottenplatta for uppbarande av ett antal av 
vatskebehallarna i ett lager, samt ett flertal mellan- 
plattor med vasentligen samma dimensioner som bottenplat- 
15 tan fGr placering pa var sitt lager av vatskebehallare 

och uppbarande av ett ytterligare lager av vStskebehalla- 
re; en kassetth&llare, vilken innef attar ett stativ for 
uppbarande av kassetten jamte ett flertal mellanplattor 
atskilda fran kassetten; samt en frystunnel for ett 
20 strommande kylmedium, i vilken frystunnel en kassett med 
dari uppburna vatskebehallare ar inforbar fran kassett- 
hallaren for att kvarhallas i denna, tills vatskan i alia 
vatskebehallarna i kassetten har fryst. 

Frysapparat ens kassetthallare har lampligen ett 
25 stall for lutande placering av mellanplattorna i kontakt 
med varandra och successivt forskjutna i ho j died* 

Kassetthallaren kan vidare vara rorlig for forflytt- 
ning fran en station for laddning av kassetten med vats- 
kebehallare och mellanplattor till frystunneln for info- 
30 ring av den laddade kassetten i denna. 

Kassetthallaren kan med fordel goras rorlig genom 
att kassetthallarens stativ forses med hjul- 

Som kylmedium utnyttjas lampligen luft i frystunneln 
men aven andra gasformiga kylmedier ar tankbara. 



En utforingsform av kassetten och f rysapparaten en- 
ligt uppfinningen skall beskrivas narmare i det f51jande 
under hanvisning till medf 51 j ande ritningar. 

Fig. 1 ar en schematisk bild och visar en utforings- 
form av en frystunnel i en frysapparat enligt uppfinning- 
en. 

Fig. 2 ar en perspektivvy av en utf dringsf orm av en 
kassetthallare och en kassett, vilka ingar i frysappara- 
ten i fig.l. 

Fig. 3 ar en planvy av kassetthallaren och kassetten 
i fig. 2 efter laddning med ett antal vatskebeh&llare . 

Fig. 4 ar en tvarsnittsvy langs linjen IV- IV i 
fig. 3. 

Fig. 5 visar i st5rre skala ett partiellt tvarsnitt 
av en i kassetten ± fig. 2-4 ingaende mellanplatta - 

En i fig. 1 visad utforingsform av en frysapparat 
innef attar ett h51je 1, som rymmer en slut en cirkula- 
tionskanal 2. I denna kanal 2 ar en flakt 3 anordnad i 
serie med ett kylbatteri 4 och en frystunnel 5. I frys- 
tunneln 5 ar en i fig. 2-4 visad kassett 6 inforbar via 
en i hSljet 1 anordnad 5ppning, som kan stangas med en 
lucka 7 ♦ 

I arbete cirkulerar flakten 3 runt luften i cirkula- 
tionskanalen 2 och darmed genom kylbatteriet 4, dar luf- 
ten kyls, och frystunneln 5, i vilken luften har en for 
avsedd frysning lamplig temperatur. 

Kylbatteriet 4 ar via ledningar 8 och 9 anslutet 
till ett konventionellt kylaggregat 10 och kan exempelvis 
utgora forangare for dettas koldmedium. Alternativt kan 
kylaggregatet 10 vara integrerat i h&ljet 1. 

Fig. 2 visar kassetten 6 och en kassetth&llare 11 
enligt en foredragen utforingsform. Sjalva kassetten 6 
har en U-formad konstruktion med en bottenplatta 12 och 
tv& med denna fast f5rbundna r motstaende sidovSggar 13, 
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14. Till kassetten 6 her ocksa ett antal rektangulara 
mellanplattor 15, vilka har ungefar samma matt som bot- 
tenplattan 12. Varje mellanplatta 15 kan da laggas ever 
bottenplattan 12 mellan sidovaggarna 13, 14 och f ixeras 
5 till sitt lage i tvarled relativt dessa. Varje mellan- 
platta 15 har tva motsatt utskjutande klackar 16 (visade 
i fig. 5) vid tva narbelagna hern. Dessa klackar 16 bil- 
dar pa varje mellanplatta 15 organ, som kan samverka med 
spar 17 i sidovaggarnas 13, 14 vertikala kanter fer fixe- 
10 ring av mellanplattans 15 lage i langdled relativt sido- 
vaggarna 13, 14. 

Kassetthallaren 11 i fig. 2 har en upplagsram 18 fer 
kassetten 6 och tva parallella, sparfersedda styrvaggar 
19, 20 pa samma avstand fran varandra som kassettens 6 
15 sidovaggar 13, 14. En kassett 6 ar visad placerad pa upp- 
lagsramen 18 med sidovaggarna 13, 14 som direkta ferlang- 
ningar av styrvaggarna 19, 20. Mellanplattorna 15 kan 
darvid vara placerade med sina klackar 16 inskjutande i 
var sina spar 21 i styrvaggarna 19, 20, som saledes till- 
20 sammans med ett tvargaende stodstag 22 bildar ett stall 
fer en nagot snedstalld placering av mellanplattorna 15. 
I det i fig. 2-4 visade laget fer kassetten 6 i 
kassetthallaren 11 ansluter sparen 21 vid sin ena ande 
till var sitt av sparen 17 och sparens 21 andra andar ar 
25 forskjutna i hojdled, sa att mellanplattorna 15 i den 

snedstallda placeringen i stallet ocksa ar forskjutna i 
he j died i kontakt med varandra. 

Kassetthallarens 11 upplagsram 18 och sparforsedda 
styrvaggar 19, 20 bildar everdelen av ett stativ 23 pa 
samma hejd som eppningen i frystunneln 5. Stativet 23 ar 
rorligt pa hjul 24, vilket innebar att kassetten 6 enkelt 
kan ferflyttas fran kassetthallaren 11 in i frysappara- 
tens frystunnel 5, och vice versa. 



30 
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Fig- 2-4 illustrerar ocksa hur laddningen av kasset- 
ten 6 med flexibla vatskebehallare 25 tillgar. 

I ett f6rsta steg placeras ett antal vatskebehallare 
25 i ett lager pa bottenplattan 12. 
5 I ett andra steg lyftes den narmast kassetten 6 

belagna mellanplattan 15 upp styrd av sina klackar 16 i 
sparen 21 och svanges in mellan sidovaggarna 13, 14, dar 
den placeras pa det dessforinnan placerade lagret av 
vatskebehallare 25 med sina klackar 16 inforda i respek- 
10 tive spar 17. Mellanplattans 15 lage i tvarled over bot- 
tenplattan 12 styrs saledes av sidovaggarna 13, 14. Vida- 
re styrs mellanplattans 15 lage i langdled over botten- 
plattan 12 av klackarnas 16 ingrepp med sparen 17. Slut- 
ligen styrs mellanplattans 15 lage i hojdled over botten- 
15 plattan 12 dels av klackarnas 16 ingrepp i sparen 17 och 
dels av distansorgan i form av tva standare 26 vid mot- 
staende h5rn till klackarna 16. Varje mellanplatta 15 har 
dessutom ett handtag 27 som ar utstrackt mellan standarna 
26. 

20 I ett tredje steg placeras ett antal vatskebehallare 

25 i ett lager pk den i det andra steget placerade mel- 
lanplattan 15. 

De andra och tredje stegen upprepas darefter ett 
f5rutbestamt antal ganger, dvs. fran noli ganger till sa 
25 manga ganger som det finns tillgangliga mellanplattor 15. 
Avslutningsvis kan en mellanplatta 15 placeras over det 
oversta lagret av vatskebehallare 25. 

Sasom framgar av fig. 5 har varje mellanplatta 15 
ett flertal genomgaende kanaler, som stracker sig i mel- 
30 lanplattans 15 plan for medgivande av kylmediets genom- 

strdmning och darmed kylning av mellanplattan 15, da kas- 
setten 6 ar inford i frystunneln 5. Klackarna 16 ar an- 
bringade pa var sin U-profil , som ar fast forbunden med 
en langskant av mellanplattan 15. 
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Aven bottenplattan 12 har f dretradesvis liknande 
genomgaende kanaler. Mellanplattan 15 ar, liksom botten- 
plattan 12 och sidovaggarna 13, 14, med fordel tillverkad 
av ett latt och bra vSrmeledande material, t ex aluminium 
5 eller nagon annan lattmetall eller lattmetallegering. 

Sasom antytt i fig- 2 kan mellanplattan 15 utmed sin 
sidokant med handtaget 27 ha ett flertal 5ppningar 28, 
narmare bestamt en sadan oppning 28 for varje vatskebe- 
hallare 25 som ar avsedd att placeras pa mellanplattan 
10 15. Dessa oppningar 28 ar utformade for placering av 

provampuller, som i vissa fall atfoljer var sin av vats- 
kebehallarna 25. Motsvarande gailer da ocksa bottenplat- 
tan 12. 

For god varmeledning mellan mellanplattorna 15 och 
15 vatskebehallarna 25 ar dessa senare lampligen sa flexibla 
att de gor kontakt med mellanplattorna 15 over storsta 
mSjliga yta. 

Det inses att uppfinningen innebar att en kassett 6 
kan laddas med vatskebehallare 25 pa ett enkelt och ergo- 

20 nomiskt satt atskilt fran sjalva frystunneln 5, exempel- 
vis vid en f6r andamalet sarskilt inrattad produktions- 
station. Vidare kan den f ardigladdade kassetten 6 latt 
fSrflyttas pa kassetthallaren 11 till och dockas invid 
frystunneln 5 for att enkelt infdras i denna och efter 

25 avslutad infrysning av vatskan i vatskebehallarna 25 lika 
enkelt uttagas fran frystunneln 5 och placeras pa kas- 
setthallaren 11, som sedan enkelt kan forflyttas till ett 
utrymme, dar de frysta vatskebehallarna 25 overfores till 
emballage for fryslagring eller till transportforpackning 

30 for 6verf6ring till annan plats, som ar avsedd for fort- 
satt lagring av vatskebehallarna. Harvid avlagsnas vats- 
kebehallarna 25 med den frysta vatskan enkelt fran kas- 
setten 6 genom att mellanplattorna 15 efter hand reses 
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upp och skjutes in till sitt snedstallda lage i kassett- 
hallarens 11 stall. 

F6r forskjutningen av kassetten 6 relativt kassett- 
hallaren 11 har denna senare ett antal rullar 29, pa vil- 
5 ka kassetten 6 vilar. Vidare finns en ej visad kopplings- 
anordning, medelst vilken kassetten 6 kan hallas fixerad 
i Snskat lage pa kassetthallaren 11 respektive frikopplas 
fran denna for att kunna forskjutas pa rullarna 29. 

Det ar vidare klart att den ovan beskrivna utfo- 
10 rings formen kan modifieras inom uppf inningens ram. 

Saledes kan kassetthallarens 11 stall for lutande 
placering av mellanplattorna 15 vara f rikopplingsbart 
fran kassetthallarens 11 stativ 23, vilket innebar att 
stallet ej behover folja med kassetten 6, nar denna pa 
15 kassetthallaren 11 forflyttas fran en produktionsstation 
till frystunneln 5. Stallet skulle till och med kunna 
vara mer eller mindre permanent anordnat vid produktions- 
stationen. 

Vidare ar det mSjligt att med en lampligt utformad 
20 skena, som fastes vid varje mellanplattas 15 handtags- 
kant, ersatta mellanplattans 15 standare 26, handtag 27 
och oppningar 28. 

Slutligen ar uppfinningen val lampad f6r frysning av 
andra vatskor, fastan den primart ar avsedd for frysning 
25 av blodplasma. 
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PATENT KRAV 



1. Satt att genomfora frysning av en vatska, som ar 
inrymd i ett flertal v&tskebehallare (25), 
5 kannetecknat dSrav, 

att i ett forsta steg ett antal av vatskebeh&llarna 
(25) placeras i ett lager pa en bottenplatta (12) , 

att i ett andra steg en mellanplatta (15) placeras 
pa det dessforinnan placerade lagret av vatskebeh&llare 
10 (25), 

att i ett tredje steg ytterligare ett antal av vats- 
kebehallarna (25) placeras i ett lager pa den dessf5rin- 
nan placerade mellanplattan (15) , 

att det andra och det tredje steget upprepas ett 
15 fdrutbest&mt antal ganger, samt 

att plattorna (12, 15) och vats kebehallarna (25) 
tillsammans infSres i en frystunnel (5) med ett stromman- 
de kylmedium och kvarh&lles i frystunneln (5) , tills 
vatskan i alia vatskebehallarna (25)har fryst. 
20 2, Kassett for genomf6rande av frysning av en vats- 

ka, som ar inrymd i ett flertal vStskebehallare (25) , 

kannetecknad av 

en bottenplatta (12) f6r uppbarande av ett antal av 
vatskebehcLllarna (25) i ett lager , samt 

25 ett flertal mellanplattor (15) med v&sentligen samma 

dimensioner som bottenplattan (12) f$r placering pk var 
sitt lager av vatskebeh&llare (25) och uppb&rande av ett 
ytterligare lager av v&tskebehallare (25) , 

varvid plattorna (12, 15) och vatskebehallarna (25) 

30 ar avsedda att tillsammans inforas i en frystunnel (5) 
med ett strommande kylmedium for att kvarhallas i frys- 
tunneln (5) f tills vatskan i alia vatskebehallarna (25) i 
kassetten har fryst. 



11 



3. Kassett enligt patentkrav 2, varvid tva motstaen- 
de sidovaggar (13, 14) ar forbundna med bottenplattan 
(12) for att med denna bilda en U-form, sa att varje mel- 
lanplatta (15) vid placer ingen pa ett lager av vatskebe- 

5 hallarna (25) blir fixerad i tvarled relativt sidovaggar- 
na (13, 14) . 

4. Kassett enligt patentkrav 3, varvid varje mellan- 
platta (15) har rued sidovaggarna (13, 14) sa samverkande 
organ (16) r att varje mellanplatta (15) vid placeringen 

10 pa ett lager av vatskebehallarna (25) blir fixerad i 
langdled relativt sidovaggarna (13, 14) . 

5. Kassett enligt patenkrav 4, varvid vatskebehal- 
larna (25) ar flexibla och varje mellanplatta (15) har 
distansorgan (16, 2 6) for bestamning av avstandet till 

15 underliggande mellanplatta (15) respektive bottenplatta 
(15) - 

6. Kassett enligt nagot av patentkrav 2-5, varvid 
varje mellanplatta (15) och bottenplattan (12) har ett 
flertal genomgaende kanaler, som stracker sig i respekti- 

20 ve plattas plan for medgivande av kylmediets genomstrom- 
ning och darmed kylning av bottenplattan (12) och mellan- 
plattorna (15) , da kassetten (6) ar inford i frystunneln 
(5) . 

7. Frysapparat for frysning av en vatska, som ar in- 
25 rymd i ett flertal vatskebehallare (15), 

kannetecknad av 

en kassett (6), vilken innefattar en bottenplatta 
(12) for uppbarande av ett antal av vatskebehallarna (25) 
i ett lager, samt ett flertal mellanpiattor (15) med va- 
30 sentligen samma dimensioner som bottenplattan (12) f6r 
placering pa var sitt lager av vatskebehallare (25) och 
uppbarande av ett ytterligare lager av vatskebehallare 
(25), 
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en kassetthallare (11)/ vilken innefattar ett stativ 
(23) for uppbarande av kassetten (6) jamte ett flertal 
mellanplattor (15) litskilda fr&n kassetten (6), samt 

en frystunnel (5) for ett strommande kylmedium, i 
5 vilken frystunnel (5) en kassett (6) med d&ri uppburna 
vatskebehallare (25) ar inforbar fran kassetthallaren 
(11) for att kvarhallas i denna, tills vatskan i alia 
vatskebehallarna (25) i kassetten (6) har fryst. 

8. Frysapparat enligt patentkrav 7, varvid kassett- 
10 hallaren (11) har ett stall f5r lutande placering av mel- 

lanplattorna (15) i kontakt med varandra och successivt 
f6rskjutna i hdjdled. 

9. Frysapparat enligt patentkrav 7 eller 8, varvid 
kassetthallaren (11) ar rorlig for forflyttning fran en 

15 station f6r laddning av kassetten (6) med vStskebehaltare 
(25) och mellanplattor (15) till frystunneln (5) fdr in- 
foring av den laddade kassetten (6) i denna. 

10. Frysapparat enligt patentkrav 9, varvid kassett- 
hallarens (11) stativ (23) ar forsett med hjul (24). 

20 11. Frysapparat enligt nagot av patentkrav 7-10, 

varvid frystunnelns (5) kylmedium ar luft* 

12. Frysapparat enligt patentkrav 8, varvid kassett- 
hallarens (11) stall ar f rikopplingsbart fran kassetthal- 
larens stativ (23) . 
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S AMMAN DRAG 

Ett satt att genomfdra frysning av en vatska, som ar 
inrymd i ett flertal vatskebehallare (25), innefattar ett 
5 flertal steg. I ett f5rsta steg placeras ett antal av 
vatskebeh&llarna (25) i ett lager pS en bottenplatta 
(12) . I ett andra steg placeras en mellanplatta (15) pa 
det dessfdrinnan placerade lagret av vatskebehallare 
(25) . I ett tredje steg placeras ytterligare ett antal av 
10 v&tskebehailarna (25) i ett lager pa den dessf Srinnan 
placerade raellanplattan (15) . Det andra och det tredje 
steget upprepas darefter ett forutbestamt antal ganger. 
Slutligen infores plattorna (12, 15) och vat skebeha llama 
(25) tillsammans i en frystunnel (5) med ett strommande 
15 kylmedium och kvarhalles i frystunneln (5) , tills v&tskan 
i alia vatskebehSllarna (25) har fryst. 

En far genomforande av sattet avsedd kassett (6) har 
en bottenplatta (12) for uppbarande av ett antal av vats- 
kebehallarna (25) i ett lager, samt ett flertal mellan- 
20 plattor (15) med vasentligen samma dimensioner som bot- 
tenplattan (12) for placering p& var sitt lager av vats- 
kebehallare (25) och uppbarande av ett ytterligare lager 
av vatskebehallare (25). Plattorna (12, 15) och vatskebe- 
hallarna (25) ar avsedda att tillsammans inforas i frys- 
25 tunneln (5) . 

Kassetten (6) och en kassetth&llare (11)/ vilken in- 
nefattar ett stativ (23) f6r uppbarande av kassetten (6) 
jamte ett flertal mellanplattor (15) atskilda fran kas- 
setten (6), ingar jamte frystunneln (5) i en frysapparat 
30 for genomforande av frysningen av vatskan i ett flertal 
vatskebehallare (25) 

Publ.bild: Fig. 2 




